
具有优异抗电压击穿的热固性树脂
（邻苯二甲酸树脂）

製品

制品特征・一般特性

熱機械分析

RADPAR AD-032ダイソーイソダップダイソーダップＡ製品名

高耐熱高流動、高耐熱標準特徴

構造

>1000>1000>1000CTI※1抗电压击穿
[V] >1500>1500>1500傾斜法※2

2×10162×10166×1016体積抵抗率 [Ω・cm]※3

26.516.517.5绝缘破坏強度[kV/mm]※3

>290>290160

◆硬化时变色少，可实现鲜艳的着色效果。
◆

适用于需要高抗电压击穿和耐热性的电动汽车(EV)部件用途
◆具有出色的抗电压击穿

耐热性（TMA法）
◆成型品具有Tg265℃

载荷下挠度温度[℃]※4

以上的高耐热性。

、耐热性和高温高湿条件下的稳定性。

可通过压缩成型、传递成型和注射成型进行加工。

基本物性

※1 フィラー充填配合、試験片寸法:100mmφ × 3mmt 試験方法:JIS C 2134:2021参考
※2 フィラー充填配合、試験片寸法:

抗电压击穿
◆邻苯二甲酸树脂成型品在施加1000 V电压时
不会发生漏电起痕破坏。

120mm × 45mm   × 6mmt 試験方法:JIS C 2136:2017
※3 無充填配合、試験片寸法:100mmφ × 2mmt 試験方法:JIS K 6911:2006
※4 フィラー充填配合、試験片寸法:127mm × 12.7mm × 3.2mmt 試験方法:ASTM D648 (1.82MPa)
データは代表値であり保証値ではありません。

推荐用途
◆EV控制单元
◆母线
◆电源模块用树脂盒
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線膨張係数(TD)
50 ppm/K

試験方法:JIS K 7197
昇温速度:5 ºC/min
雰囲気 :N2
ベーキング処理:220 ºC, 2hrs
フィラー充填配合

※JIS C 2134:2021を
参考とした試験による

使用実绩例:铁道用绝缘部材等

高絶縁高耐熱成形材料
スミコン® AM-3800

邻苯二甲酸树脂

应用案例

成型加工

:住友ベークライト様

正在销售中

代理商：松金国际贸易南通有限公司                                      联系方式：13390981305


